Střední průmyslová škola Chrudim
název:                                CNC plazmový pálící stroj
	Označení 
	P01

	Počet kusů
	1 ks

	Základní technické parametry:
	

	Plazmový zdroj

	Řezný rozsah
	2 - 32 mm

	Plazmový plyn
	Air, N2

	Ochranný plyn
	Air, N2

	Řezný proud
	Min. 85 A

	Propal ocelového plechu
	Min. do tloušťky 16 mm

	CNC Pálicí stroj

	Pracovní šířka
	Min 1000 mm

	Pracovní délka
	Min 2100 mm

	Provedení dráhy
	Kompaktní – dráha pevně přichycena na stůl

	Dráha
	Ocelový broušený profil

	Portál
	Sestavený z jednotlivých částí, každá seřiditelná

	Lineární vedení
	Čtyřřadé ve všech třech osách

	Umístění lineárního vedení
	Horní strana ramene

	Ochrana lineárního vedení
	Osa X – ocelový lem

	Posuv
	Ozubený hřeben ve všech osách

	Převodovky
	Planetové

	Odměřování motorů
	Encodér

	Suporty
	 1x plazma

	Zaměřování počáteční polohy plechu
	Laserové ukazovátko

	Hlídání výšky – plazma
	Automaticky regulovat hlídání plazmového hořáku, plně zaintegrováno v řídicím systému s možností úpravy napětí během řezání.

	Řídicí systém
	Průmyslové provedení s funkcí blokového výměny segmentů

	Display
	Dotykový min 10“ s integrovanou klávesnicí

	Jazykové prostředí
	Kompletně v českém jazyce

	Dálková diagnostika
	Stav a provoz stroje monitorovat a ukládat do diagnostického souboru. Možnost tento soubor zaslat do diagnostického centra u výrobce.

	Filtrační jednotka

	Filtrační plocha
	Min. 40 m2

	Propojovací potrubí mezi stolem a filtrační jednotkou
	Min. 2 m

	Objemový průtok
	Min. 3000 m3/hod

	Sekční stůl

	
	

	Lamely
	Rovné

	Sekce
	Min 515 mm

	Další požadavky

	Doprava, montáž, školení
	

	Záruka
	Min 12 měsíců

	Software pro přípravu pálicích plánů
	Převod výkresu z formátu .dxf na pálicí plán pro CNC stroj. Verze pro externí PC s operačním software Windows

	Servisní odd.
	V ČR

	Dojezd servisních techniků
	Do 24 hod od nahlášení poruchy

	Místo dodání
	Střední průmyslová škola Chrudim, Čáslavská 973, Chrudim IV, 537 01 Chrudim
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